DLACZEGO SEAL
CHECK?

GLOWNE ZALETY:

WYKRYWAMY TO,
CZEGO NIE
WIDAC




Zielone swiatto dla x
. . Typ 5
TWOICh opakowan! Wymiary wewnetrzne ' ‘

komory: 760 x 520 x

Typ 4 .o KOMPLEKSOWE OPCJE
TESTOWANIA

Wymiary wewnetrzne
komory: 660 x 520 x
wys. 400 mm

Test wytrzymatosci na rozerwanie

(Burst Test)
yp 3

ymiary wewnetrzne
_ko@: 600 x 400 x
wys. 350 mm

Test wysokosciowy (Altitude Test)

Test ci$nienia opakowania (Package
Pressure Test)

Test szczelnosci w suchej komorze
(idealny dla produktéw ptynnych)

i------------)

Test opakowan prozniowych
(Vacuum Packaging Test)

| A —
Wymiary wewnetrzne

komory: 320 x 200 x wys.
150 mm

SPRAWDZ TEZ:

ANALIZATOR GAZOW
DLA OPAKOWAN MAP

Wykryj nieszczelnosé, zanim stanie sie
problemem!
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